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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvén valinnan hankkiessasi Master S -sarjan hitsauslaitteen. Oikein kaytettyina
Kemppi-tuotteet voivat lisatd hitsauksen tuottavuutta merkittavasti ja toimia taloudellisesti
vuosien ajan.

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kaytosta, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat ohjeen loppuosassa.

Lue kdyttoohje ja turvallisuusohjeet huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista
kayttoonottoa. Oman ja tydymparistosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota
oppaassa esitettyihin turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjaltd ja Kempin
verkkosivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Tassa oppaassa olevat maaritykset voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkildvahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja
noudata niissd annettuja ohjeita.

Vastuuvapautuslauseke

Vaikka taman kayttoohjeen sisdltamien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty
varmistamaan kaikin tavoin, virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pitaa
itsellaan oikeuden tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta.
Taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittaminen eteenpain
ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.

Tuotteen esittely

Master S -sarjan hitsauskoneet on suunniteltu teolliseen kayttoon ja kaikenlaisilla
paallystetyilla puikoilla tapahtuvaan hitsaukseen. Master S sopii myds hiilikaaritalttaukseen.

Perustoimintojen lisaksi Master S -malleissa 400 ja 500 on paneelin avulla kdytettavia
erikoistoimintoja, kuten HotStart, ArcForce (valokaaren dynamiikan saato), TIG-tila ja
kaukosaatomahdollisuus.

Molemmissa malleissa on jannitteenalennuspiiri (VRD), joka on suunniteltu pitamaan
tyhjakayntijannite (OCV) alle 35 voltissa.

Master S 400/500 -hitsauskonetta voidaan kayttad myos vakiojannite-tilassa (CV) Kempin
kaariohjattujen langansyottolaitteiden ja inline-TIG-laitteiden — kuten ArcFeed ja MasterTig LT
250 - ulkoisena virtaldhteena.

Australiaan ja Uuteen-Seelantiin tarkoitetuissa malleissa VRD-toiminto on aina aktiivinen
ndiden maiden standardien ja kaivostoimintaa koskevien maardysten mukaisesti. VRD-
toimintoon sisaltyy luotettava vikaturvatoiminnallisuus.
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1.3 Laitteen esittely

Master S 400 ja 500

12.

NV AWN =

16.

Nayton suojalevy kuuluu Master S 400 ja 500 -laitteiden vakiotoimitukseen Se suojelee

Merkkivalo, virta paalla
Merkkivalo, ylikuumentuminen
Merkkivalot, vakiojannite
Tyhjakdynnin jannitteenalennus (VRD) paalla
Virtanaytto

Jannitenaytto

ArcForce (karheus)

HotStart (kuuma-aloitus)
Kaukosaato

Hitsaustila

Hitsausvirran saatonuppi
Miinusnavan (-) liitanta
Plusnavan (+) liitanta

Paakytkin (ON/OFF)
Verkkovirtakaapeli
Kaukosaadinliitanta

ohjauspaneelia kipingilta, polylta ja naarmuilta.
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2.1

2.2

2.3

KAYTTOONOTTO

Ennen kayttoa

Tuotteet on pakattu erityisesti suunniteltuihin kuljetuslaatikkoihin. Varmista kuitenkin ennen
kayttoonottoa, ettd tuotteet eivdt ole vahingoittuneet kuljetuksen aikana.

Tarkista, ettd olet saanut kaikki tilaamasi osat ja niiden kadyttoohjeet. Tuotteiden
pakkausmateriaali on kierratettavaa.

HUOMIO! Kun siirrdt hitsauslaitetta, nosta sité aina kahvasta. Ald koskaan veddi hitsauspistoolista
tai muista kaapeleista.

Kayttoymparisto

Laite soveltuu seka sisa- etta ulkokdyttoon. Varmista aina, ettd ilma kiertaa laitteessa
esteettdmasti. Suositeltava kayttolampatila on -20...+50 °C.

Lue myds hitsauslaitteen kayttdohje ja turvallisuusohje.

Laitteen sijoittaminen

Sijoita laite tukevalle, vaakasuoralle alustalle, joka on kuiva ja josta ei padse polya tai muita
epdpuhtauksia laitteen jadhdytysilmaan. Sijoita laite mieluiten lattiatasoa korkeammalle,
esimerkiksi sopivaan kuljetuskarryyn.

Huomioi laitteen sijoittamisessa seuraavat asiat:
« Alustan kallistus saa olla enintaan 15 astetta.

+ Varmista jadhdytysilman esteeton kierto. Laitteen edessa ja takana on oltava vahintaan
20 cm vapaata tilaa jaahdytysilman kiertoa varten.
+ Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.
Ali kayta laitetta sateessa. Sen kotelointiluokka on IP23S, joka sallii ainoastaan laitteen
sdilytyksen ja varastoinnin ulkona.

Huomio! Ali koskaan suuntaa hiomakoneen kipinéisuihkua laitteeseen.

Sahkoverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiireja, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hdirioita. Liialliset harmoniset hadiriot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hairitd niiden toimintaa.

Edellyttaen, etta julkisen pienjanniteverkon oikosulkuteho sdhkéverkon liityntapisteessa

on vahintadn 4.8 MVA, tama laite tayttaa standardien IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12
vaatimukset ja se voidaan liittda julkiseen pienjanniteverkkoon. Laitteen kdyttdjan tai sen
asentajan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta jarjestelman
impedanssi vastaa impedanssirajoituksia.

© Kemppi Oy / RO5
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2.4.2

243

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

3.2.1

Hitsaus- ja maadoituskaapelit

Napaisuuden valinta puikkohitsauksessa

Voit vaihtaa hitsauksen napaisuutta valitsemalla plusnavan (+) liitdnta tai miinusnavan

(=) liitdannan. Puikkohitsauksessa hitsauskaapeli kytketaan tyypillisesti plusnapaan ja
maadoituskaapeli miinusnapaan.

Napaisuuden valinta puikkohitsauksessa

TIG-hitsauksessa hitsauskaapeli pitda kytkea miinusnapaan (-) ja maadoituskaapeli plusnapaan
(+).

Maadoituskaapeli

Kiinnita maadoituspuristin suoraan tydkappaleeseen, mikali mahdollista.
1. Puhdista kontaktipinta maalista ja ruosteesta.

2. Liita puristin niin, etta kosketuspinta on mahdollisimman suuri.

3. Tarkista, etta puristin pysyy tiukasti kiinni.

TOIMINTA

HUOMIO! Hitsaus on kiellettyd paikoissa joissa on viilitén tulipalo- tai rdjdhdysvaara!
Hitsaushuurut voivat olla vaarallisia terveydelle, huolehdi riittéivéstd tuuletuksesta hitsauksen
aikana!

Hitsausprosessit

Puikkohitsaus

Master S -virtaldhteitd voi kdyttaa puikkohitsaukseen seka hiilikaaritalttaukseen.

TIG-hitsaus

TIG-hitsaukseen vaaditaan erillinen TIG-poltin. Tilausnumerot [6ytyvat taman kdyttéohjeen
lopusta.

Toiminta ja kdytto

Virtalahde

HUOMIO! Kytke laitteeseen virta péicikytkimestd. Ald kdytci verkkopistoketta virran pdiille ja pois
kytkemiseen!

HUOMIO! Ald koskaan katso hitsausvalokaarta ilman kaarihitsaukseen tarkoitettua
kasvosuojainta. Suojaa itsesi ja ympdiristdsi hitsausvalokaarelta ja hitsausroiskeilta!

Master S 400, 500



3.2.2 Ohjauspaneeli ja asetustoiminnot

Hitsausarvot

Hitsauksen jalkeen ndytdssa nakyy edellisen hitsin aikana mitattu hitsausvirran keskiarvo.
Hitsausarvot ndytetddn vain silloin kun hitsaus on kestanyt viisi sekuntia tai kauemmin.

Erikoistoimintojen ohjauspaneeli
1.

o e ©
e

1. Vihreda ON-valo ilmoittaa ettad virtalahde on kytketty paalle.

2. Ylikuumenemisen merkkivalo. Valo kertoo laitteen ylikuumentuneen.

3. Vakiojannitteen merkkivalo Valo kertoo laitteen olevan vakiojannitetilassa. Toimintatilan
voi vaihtaa Setup-asetuksissa.

4.  VRD-toiminnon merkkivalo. Valo kertoo, etta VRD on paalla. Kun ei hitsata ja valo ei pala,
VRD on pois paalta.
- Tasainen vihrea valo: VRD on paalla.
- Eivaloa: VRD on paalla ja laite hitsaa.
« Vilkkuva punainen valo: VRD on pysayttanyt laitteen vian vuoksi.

7.

HUoMIO! AU-malleissa VRD-toimintoa ei voi poistaa kdytéstd.

5. Jannitenayttd Nayttaa jannitteen arvon.

6.  Hitsausvirran saatonuppi Kddnna nupista sadtaaksesi hitsausvirran arvoa.

7. Virtandytto. Nayttda kaytossd olevan virran arvon hitsauksen aikana ja muulloin asetetun
arvon.

8.  ArcForce (karheus) Mitd pienempi arvo sitd pehmeampi valokaari. Mita suurempi
arvo sitd karheampi valokaari. Sdatdalue on -9 ... 9. Arvo nakyy oikeassa naytdssa kun
saatonuppia kddannetdan. Tehdasasetus on 0 (sdatonuppi osoittaa suoraan ylos).

9.  HotStart. Aseta arvoksi 0 = ei HotStartia, aseta arvoksi 10 = HotStartMax. Arvo nakyy
oikeassa ndytdssa kun sadatonuppia kddnnetaan. Tehdasasetus on 5 (sdatonuppi osoittaa
suoraan ylos).

10. Hitsaustila. Paina valitaksesi joko TIG- tai puikkohitsauksen (MMA). Merkkivalo kertoo
kumpi on valittuna.

11.  Kaukosaato. Paina valitaksesi joko kaukosaadon tai paneeliséddon. Merkkivalo kertoo,
jos kaukosaato on valittuna.

- Pitka painallus (> 3 s) aktivoi Setup-toiminnot.

© Kemppi Oy / RO5




3.2.3 Aktivointi and setup-asetusten parametrien saito

1. Paina kaukosaadan valintapainiketta (11) vahintaan kolmen sekunnin ajan, kunnes
naytolle tulee teksti “Set”.

2. Hae haluamasi parametri ndytolle kadntamalla hitsausvirran saaténuppia (6).

3. Valitse haluamasi parametri painamalla kaukosaatimen valintapainiketta (11). Voit siirtya
saatotilasta valintatilaan painamalla painiketta (11) uudestaan.

4.  Saada haluamasi parametrin arvoa kaantamalla hitsausvirran saaténuppia (6).

5.  Poistu Setup-asetustilasta painamalla pitkdan kaukosaatimen valintapainiketta (11).
Saatamasi parametrien arvot tallennetaan, kun poistut Setup-asetuksista.

Setup-asetusten valikko

Erikoistoimintojen ohjauspaneeli
Nimi Toiminta Kuvaus Tehdasasetus Saatoalue

Ant. Antifreeze Jos Antifreeze-toiminto on kdytdssa, se ~ ON ON/OFF
katkaisee tarvittaessa virran ja suojaa
puikkoa tarttumiselta hitsattavaan

materiaaliin.
(ab. Pitkdt kaapelit Pitkd kaapeli -tila kdytettavaksi silloin ~ OFF ON/OFF
kun hitsauspiiri on 50 m tai pitempi
(enint. 80 m).
Gen. Generaattori Generaattoritila generaattorikayttoonja  OFF ON/OFF
vaihtelevavirtaisiin sahkoverkkoihin.
] (V-tila (vakiojannite) ~ CV-tilan valinta. OFF ON/OFF
rc Kaukosaatimenvalinta ~ Kaukosdadon toimintatila. Analogisen 10 r10/r11
tai langattoman kaukosddtimen valinta
(R10/R11T).
rcL Hitsausvirran alarajan ~ Asettaa kaukosaatimella tehtdvan 30 30-MAX
etdsdato etdhallinnan rajat. Mahdollistaa
tasmallisen etdhallinnan.
rcH Hitsausvirran ylarajan ~ Asettaa kaukosaatimelld tehtavén MAX 30-MAX
etdsdato etdhallinnan rajat. Mahdollistaa
tasmallisen etdhallinnan.
Urd VRD-toiminnon Pienentdd tyhjakdyntijannitettd alle 35  OFF ON/OFF
(jannitteenalennuspiiri) ~ voltin. (laite-
valinta riippuvainen)
Fac. Palauta tehdasasetukset  Palauttaa Setup-asetukset ja paneelin ~ OFF rES/OFF

asetukset tehdasasetuksiin.

Vakiojdnnite (CV)

Vakiojannitetilassa hitsauslaitteessa jannite sdilyy vakiona kdytetysta hitsausvirrasta
riippumatta. Tata tilaa suositellaan kdytettavaksi hiilikaaritalttauksessa ja MIG/MAG-
hitsauksessa silloin kun kdytdssa on Kempin kaariohjattu langansyottojarjestelma.
Vakiojannitetila aktivoidaan Setup-asetusvalikosta.

Jannitteenalennuspiiri (VDR)

Master S 400- ja 500-laitteissa on jannitteenalennuspiiri (VDR), joka vahentaa
tyhjakdyntijannitteen alle 35 volttiin (AU versiossa alle 30 V ja VDR-toiminto on
pysyvasti kdytossa). Se vahentada sahkoiskun vaaraa erityisen vaarallisiksi luokitelluissa
hitsausymparistdissa, kuten suljetuissa tai kosteissa tiloissa. VRD aktivoidaan Setup-
asetusvalikosta.

HUOMIO! AU-malleissa VRD-toimintoa ei voi poistaa kéytdéstd.

Master S 400, 500



3.3

3.3.1

3.3.2

3.33

Puikkohitsaus

Puikkohitsauksessa lisdaine sulaa hitsauspuikosta hitsisulaan. Hitsausvirran taso valitaan
hitsauspuikon koon ja hitsausasennon mukaan. Valokaari muodostuu puikon kérjen ja
tyokappaleen vilille. Puikon pinnalta sulava pdallyste muodostaa kaasu- ja kuonakerroksen,
joka suojaa sulaa metallia sen siirtyessa hitsisulaan ja jahmettyessa hitsiksi. Kuonakerros
jahmettyy hitsin paalle ja estad metallin hapettumisen. Kuonakerros poistetaan hitsauksen
jalkeen esimerkiksi kuonahakulla. Kuonaa poistettaessa on kaytettava silmat ja kasvot
suojaavia varusteita.

Lisatietoja on Kempin hitsausaapisessa osoitteessa www.kemppi.com

Lisaaineet ja tarvikkeet

Master S -koneissa voidaan kayttaa kaikkia yleisimpia DC-puikkotyyppeja. Sopivat
puikkotyypit on lueteltu teknisissa tiedoissa jaljempdna tdssa kdyttdoppaassa. Noudata
puikkopakkauksessa olevia hitsaussuosituksia.

1. Tarkista, ettd hitsauskaapelin ja maadoituskaapelin liitdnnat on kiristetty kasin. Jos
kaapelien liitannat ovat I8ysat, hitsausteho voi heikentyd, liitdntd voi kuumentua ja se voi
vaikuttaa my0s tuotetakuun kattavuuteen.

2. Valitse tydhon sopiva puikkotyyppi ja kiinnita puikko tiukasti puikonpitimeen.

Maadoituskaapeli ja -puristin

Kiinnita maadoituspuristin suoraan hitsattavaan kappaleeseen, mikali mahdollista.
1. Puhdista liitdntdpinta maalista, ruosteesta ja muista epapuhtauksista.

2. Liita puristin niin, etta kosketuspinta on mahdollisimman suuri.

3. Tarkista, ettd puristin pysyy tiukasti kiinni.

Puikkohitsaus (MMA)

Ota hitsausparametrien valinnassa huomioon lisdaineen valmistajan suositukset seka

hitsattavan liitoksen muoto.

1. Valitse lisdaineen valmistajan suositusten mukaisesti oikea napaisuus hitsauskaapelille
(tavallisesti +) sekda maadoituskaapelille (tavallisesti -).

2. Valitse puikkohitsaus (MMA) painamalla ohjauspaneelissa olevaa hitsausprosessin
valintapainiketta.

3. S&aada hitsausvirta sopivaksi hitsausvirran saaténupin avulla.

4.  Tee lyhyt testihitsi tarkistaaksesi, ettd asetukset ovat kohdallaan.

Sijoita laite sopivaan paikkaan niin, etta kaapelin pituus riittaa hitsauksen suorittamiseen.

Ennen hitsauksen aloittamista varmista, etta olet hyvdssa ja tasapainoisessa asennossa

tyokappaleen edessa.

© Kemppi Oy / RO5
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3.34

3.35

3.3.6

Varmista, etta laitteen virta-asetus on saddetty kdytettavan puikkokoon mukaiseksi. Tarkista,
ettd hitsauskypdra on paikallaan suojaamassa silmiasi. (Elektroniset hitsauskyparat, kuten
Kempin Beta 90X, mahdollistavat tarkan havainnoinnin hitsauksen alussa seka paremman
keskittymisen hitsaukseen. Tama vdahentaa valokaaren véldhdyksen aiheuttamien haittojen
mahdollisuutta.)

HUOMIO! Varmista, ettd muut henkilét Idhiympdristssd ovat tietoisia hitsauksen alkamisesta.

Sytyta valokaari raapaisemalla puikolla tydkappaleen pintaa.

Kun valokaari syttyy, siirra hitsauspuikko vetavaan poltinkulmaan. Muodostuneen kuonan
raja nakyy hitsisulan perassa. Sen taytyy olla nimenomaan hitsisulan takana. Kuonan rajan
etaisyytta hitsisulasta voidaan saataa hitsausvirtaa ja hitsauspuikon kulmaa muuttamalla.
Keskity koko hitsauksen ajan kaaren pituuteen ja pida se niin lyhyena kuin mahdollista. Kaaren
pituus lisaantyy helposti kun puikon pituus lyhenee hitsauksen edetessa. Lopeta hitsaus
siirtamalla hitsauspuikkoa hieman takaisin valmiin hitsin paalla ja nostamalla puikko sitten
suoraan poispain hitsattavasta kappaleesta.

Valmiin hitsipalon tulisi olla yhtendinen, suora ja tasainen seka leveydeltaan etta
paksuudeltaan. Jos kuljetusnopeus on liian hidas, hitsista tulee liian levea ja se voi palaa
tyokappaleen lapi. Jos kuljetusnopeus on liian nopea, hitsista tulee liilan kuonainen, kapea
ja heikko. Jahmettynyt kuona on helppo poistaa kuonahakulla hitsauksen jdlkeen. Muista
kayttaa silma- ja kasvosuojainta, kun poistat kuonaa hitsin pinnasta.

Puikkohitsausparametrit

Puikon halkaisija (mm) Rutiili E6013 (A) Emads E7018 (A)
1,6 30-60 30-55

2,0 50-70 50-80

25 60-100 80-110

3,25 80-150 90-140

4,0 100-200 125-210

50 150-290 200-260

6,0 200-385 220-340

7,0 280-410

Valokaaren dynamiikka (arc force)

Valokaaren dynamiikan saato ArcForce-nupin avulla vaikuttaa kaaren karheuteen.
Tehdasasetus kaikille puikkotyypeille on 0. Jos arvo sadadetdan valille -9 ... -1, kaari pehmenee
ja roiskeiden maara vahenee silloin kun hitsataan puikolle suositellun virta-alueen ylapaassa.
Jos arvo saadetaan valille 1 ...9, kaari karheutuu.

Arvo nakyy oikeassa ndytossa kun saatonuppia kadannetaan.

Kuuma-aloitus (HotStart)
Kuuma-aloitus lisda hetkellisesti valokaaren sytytysvirtaa. Jos tydkappale on hyvin ohut,
kuuma-aloitusta ei yleensa tarvita (riippuu puikkotyypista).

Kuuma-aloituksen arvo valitaan valiltd 0 ja 10. 0 poistaa kuuma-aloituksen kaytosta (no
HotStart) ja 10 asettaa tilaksi HotStartMax. Tehdasasetus on 5.

Arvo ndkyy oikeassa naytodssa kun saatonuppia kaannetaan.

Master S 400, 500



3.4

TIG-hitsaus

HUOMIO! TIG-hitsauksessa hitsauskaapeli pitdd kytked miinusnapaan (-) ja maadoituskaapeli
plusnapaan (+).

Ota hitsausparametrien valinnassa huomioon lisdaineen valmistajan suositukset seka

hitsattavan liitoksen muoto.

1. Valitse oikea napaisuus hitsauskaapelille (-) sekd maadoituskaapelille (+) TIG-
hitsauksessa.

2. Valitse TIG-hitsaustila painamalla ohjauspaneelissa olevaa hitsausprosessin
valintapainiketta.

3. Saada hitsausvirta sopivaksi hitsausvirran saaténupin avulla.

4.  Tee lyhyt testihitsi tarkistaaksesi, etta asetukset ovat kohdallaan.

DCTIG -hitsauksessa kaytetddn suojakaasua. Lisatietoja oikean suojakaasun ja kaasulaitteiston
valinnasta saat Kemppi-jalleenmyyjalta.

Voit aloittaa hitsauksen, kun olet tehnyt tassa oppaassa kuvatut esivalmistelut. Avaa TTM 15
V BC -polttimen kaasuventtiili. Kun kaasu alkaa virrata, kaari syttyy kun raapaiset hitsattavaa
kappaletta kevyesti volframielektronin karjelld tai kun kdytat Lift TIG-menetelmaa. Ks. Sytytys
kontaktisytytys-menetelmalla (Lift TIG) jaljempana. Saada valokaaren pituus pitamalla
volframielektrodia sopivan etdisyyden paassa tyokappaleesta kaaren sytyttya. Sopiva
etaisyys on tavallisesti noin puolet volframielektrodin halkaisijan mitasta. Siirra poltinta
aloituskohdasta eteenpadin. Saada virta-asetusta, jos tarpeen.

Hitsauslisdaine, volframielelektrodi ja hitsausvirran taso valitaan perusaineen tyypin ja
paksuuden, liitosmuodon ja hitsausasennon perusteella.

Lopeta hitsaus nostamalla poltin tyckappaleesta ja sulkemalla polttimen kaasuventtiili.
HUOMIO! Poltin jéd jénnitteelliseksi.

HUOMIO! Kiinnitd kaasupullo aina tukevasti pystyasentoon sitd varten tehtyyn seindtelineeseen
tai pullokdrryyn. Sulje pulloventtiili aina, kun lopetat hitsauksen.

Sytytys kontaktisytytys-menetelmalla (Lift TIG)

Voit sytyttaa TIG-valokaaren Lift-TIG-menetelmalla. Kosketa elektrodilla kevyesti
tyokappaletta, nosta elektrodi nopeasti irti tydkappaleesta sopivalle hitsausetdisyydelle,
jolloin valokaari syttyy. Jos elektrodi on kosketuksessa tyokappaleen kanssa kauemmin kuin
yhden sekunnin, virtaldhteen sytytys kytkeytyy automaattisesti pois paalta, estaen elektrodin
vahingoittumisen.

Voit lopettaa hitsauksen vetamalla elektrodin nopeasti etaalle tyokappaleesta.

TIG-hitsauksessa tarvittavien lisdlaitteiden (TIG-poltin) tilauskoodit on mainittu kohdassa
Tilauskoodit jaljempana tassa kayttdoppaassa.

© Kemppi Oy / RO5
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3.5 Hiilikaaritalttaus

Vakiojannitetilaa (CV) suositellaan kaytettavaksi hiilikaaritalttauksessa. CV-tilassa jannitetta
voidaan saataa. Myos hiilikaaritalttaus on mahdollista puikkohitsaustilassa. Alla olevasta
taulukosta naet tarvittavat jannite- ja virta-asetukset.

Elektrodi Jannite (V) CV-tila (vakiojannite)  Virta (A) /puikkohitsaustila
6,35 mm (1/4") 36-45V 170-330A
8mm (5/16”) 39-45V 230-450A
9,5mm (3/8") 43-45V 300-500 A

3.6 Langaton kaukosaadin

Analogisen kaukosaatimen lisaksi Master S tukee myos langatonta kaukosaadinta. Langaton
kaukosaadin aktivoidaan valitsemalla kaukosaatotila paneelin Remote-painikkeella ja
valitsemalla sitten 'r11’ (langaton kaukosaadin R11T) paneelin Setup-asetuksilla.
Jannitteenalennustoiminnon (VRD) taytyy olla pois kdytosta. Langaton kaukosaadin ei toimi
kun VRD on kaytossa.

Langattoman kaukosaatimen kaytto:

1. Valitse kaukosaatimen saatonupista (1) haluamasi virta-arvo.

2. Kosketa tyokappaletta kaukosaatimen karjella ja kosketa samanaikaisesti kaukosaatimen
kontaktipintaa hitsauspuikolla.

Master S 400, 500



4.1

411

4.2

4.3

4.4

HUOLTO

HUOMIO! Noudata varovaisuutta sdhkbkaapelien kdsittelyssd!

Huollon suunnittelussa on otettava huomioon laitteen kayttoaste ja -olosuhteet.
Asianmukainen kdytto ja ennakoiva huolto takaavat laitteelle mahdollisimman hairiottéman
kayton ilman tarpeettomia kayttokeskeytyksia. Tarkasta hitsaus- ja liitantakaapeleiden kunto
paivittdin. Al3 kayta vioittuneita kaapeleita.

Maaraaikaishuollot

Kuuden kuukauden valein
HUOMIO! Irrota koneen verkkopistoke ja odota noin 2 minuuttia ennen suojalevyn irrotusta.

Vahintaan puolivuosittain tulisi suorittaa seuraavat huoltotoimenpiteet:
- Koneen sahkoiset liitokset — puhdista hapettuneet ja kirista 16ystyneet.
HUOMIO! Tarkista oikeat kiristysmomentit, ennen kuin ryhdyt liitosten korjaustyohon.

« Puhdista koneen sisdosat polysta ja liasta esimerkiksi pehmeadlla pensselilla ja
pélynimurilla. Al kaytd paineilmaa, vaarana on lian pakkautuminen entisté tiukempaan
jaahdytysprofiilien rakoihin. Ala kdytd painepesuria.

HUOMIO! Koneen korjaukset saa suorittaa vain asianomaiseen tyéhén oikeutettu sdhkoliike tai
-asentaja.

HUOMIO! Laitteen sisclld ja ohjauspaneelin takana on verkkovirran jénnite. Aléi irrota koneen
kuorta tai ohjauspaneelia ellei sinulla ole valtuuksia siihen. Koneen huollon ja korjaukset saa
suorittaa vain asianomaiseen tyohon oikeutettu ja koulutettu henkild.

Huoltosopimus

Kemppi-huoltokorjaamot tekevat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan. Kaikki osat
puhdistetaan, tarkistetaan ja tarvittaessa korjataan. Myds hitsauskoneen toiminta testataan.

Varastointi

Sdilyta laitetta puhtaassa ja kuivassa paikassa. Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta
auringonpaisteelta paikoissa, joissa lampétila on yli +25 C.

Laitteen havittaminen

Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjitteen mukana!

Kaytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerattava erikseen ja palautettava
hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kadytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata ohjetta edistat
ympadristoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.
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5.1

VIANETSINTA

Jarjestelmdssa mahdollisesti ilmenevien vikatilanteiden koodit ndytetdaan ohjauspaneelin
ndytolla. Vikakoodit nakyvat naytolld ja niiden selitykset |0ytyvat alla olevasta taulukosta.

Vianetsinta

Virta ei ole pailla (ON)
Laitteeseen ei tule sahkoa.
« Tarkista etta kone on liitettyna sahkodverkkoon.
- Tarkista verkkosulakkeet, vaihda palaneet sulakkeet.
- Tarkista verkkovirtakaapeli ja sahkopistoke, vaihda vialliset osat.

Kone ei hitsaa kunnolla. Hitsatessa syntyy roiskeita. Hitsausliitos on huokoinen tai
virransyotto riittamaton.
- Tarkista hitsausparametrien asetukset ja muuta niita tarvittaessa. Tutustu
hitsausparametritaulukkoon sivulla 10.
- Tarkista etta maadoituspuristin on kiinnitetty kunnolla ja etta maadoituskaapeli on
kunnossa. Vaihda puristimen paikkaa tarvittaessa ja vaihda vialliset osat.
- Tarkista hitsausvirtakaapeli ja -liitin tarvittaessa. Kirista liittimet ja vaihda vialliset osat.

Virtaldhteen ylikuumenemisen merkkivalo palaa.

Virtaldhteen kayttolampdtila on ylittanyt raja-arvon. Puhaltimet toimivat ja jadhdyttavat
laitetta. Laite palautuu alkutilaan jadhdytysjakson jalkeen.
- Tarkista, ettd laitteen ymparilld on riittavasti vapaata tilaa jddhdytysilman kiertoa varten.
« Joissakin virhetilanteissa laite kytkee itsensa pois paalta. Talloin kdyttdjan taytyy kaantaa
laite pois paalta paakytkimesta ja sitten uudestaan paalle.
- Tarkista etta hitsauspiiri on avoin.

Master S 400, 500



5.2 Ohjauspaneelin vikakoodit

Vika 1 (ET) Virtalahdetta ei ole kalibroitu. Kalibroi virtalahde.

Vika 2 (E2) Alijannite Tarkista verkkovirran saanti ja sulakkeet.

Vika 3 (E3) Ylijénnite Tarkista verkkovirran saanti ja sulakkeet.

Vika 4 (E4) Ylikuumeneminen. Myds virtalahteen Varmista, ettd ilma padsee virtaamaan vapaasti. Anna
ylikuumenemisen merkkivalo palaa. Laite laitteen jadhtya.
laskee hitsausvirtaa 30 sekunniksi. Jos
vikatilanne jatkuu:

Hitsaus loppuu.

Vika 5 (E5)

Vika 6 (E6)

Vika 7 (E7) NTC-termistorin varoitus. (IGBT-transistorin Varmista, ettd ilma padsee virtaamaan vapaasti. Anna
ylikuumeneminen). Laite laskee hitsausvirtaa  laitteen jadhtya. Tarkista ympériston lampdtila.

30 sekunniksi.

Vika 8 (E8) NTC-termistorin vika. (IGBT-transistorin Varmista, ettd ilma padsee virtaamaan vapaasti. Anna
ylikuumeneminen). Jos vikatilanne (Vika 7) laitteen jadhtyd. Tarkista ympariston lampdtila.
jatkuu:

Hitsaus loppuu (malli A)
Laite kytkeytyy pois pdalta (malli R).
Vika 9 (E9) Verkkovirran vaihehalytys. Tarkista verkkovirran saanti ja sulakkeet. Jos laite on
yhdistetty generaattoriin, tarkista, ettd asetuksena on
Gen.

Vika 10 (E10) -

Vika 11 (E11)  VRD-vika (jannitteenalennuspiiri) Kaynnistd kone uudelleen ja tarkista

tyhjakdyntijannite. Ota yhteytta Kempin
asiakaspalveluun, jos vika ei havid.

Vika 12 (E12)  Virtaldhde on lukittu. Liian pitké oikosulku. Vilt pitkia oikosulkuja (20 s).
Hitsaus loppuu.

Vika 13 (E13)  Vaara paneelityyppi. Tarkista seuraavat asiat
Vika 14 (E14)  Virran takaisinkytkentd ei toimi. Ota yhteyttd Kempin edustajaan.
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6. TILAUSKOODIT

Master S 400

Master S 500

Master S 400 (Australia, Uusi-Seelanti)
Master S 500 (Australia, Uusi-Seelanti)
Hitsauskaapeli

Maadoituskaapeli

Suojajalakset
Kaukosaadin R10

Langaton kaukosaadin R11T
TTM 15V BC

Master S 400, 500

50 mm? 5m
70 mm? 5m
50mm? 5m

70 mm? 5m

5m
10m

4m

632140001
632150001
6321400AU
6321500AU
6184501H
6184701H
6184511H
6184711H
SP007023
6185409
618540901
6185442
627143201



7.

TEKNISET TIEDOT

Master S
Liitantdjannite

Liitantateho maksimivirralla
Sulake, hidas

Kuormitettavuus 40 °C
puikkohitsauksessa

Kuormitettavuus 40 °CTIG-
hitsauksessa

Maksimihitsausjannite
Tyhjakayntijannite

Hitsauspuikot
Hitsausvirran saato
Tehokerroin 100 % ED
Hydtysuhde 100 % ED
Kotelointiluokka
Kayttolampatila
EMC-luokka

Sahkoverkon vahimmainen
oikosulkuteho Ss*

RS(E
Rarimitat
Paino
*) Katso kohta 2.3.

© Kemppi Oy / RO5

3~50/60 Hz

60 % ED

60 % ED

100 % ED
60 % ED

100 % ED

VRD piilla

PxLxK

400

380 - 440V (-10% ... +10
%)

18 kVA
25A
400A/36V

310A/32,4V
400A/26V

310A/22,4V
400A/48V
80-95V
20-50V
316..60mm
portaaton
0,89

0,89

1P23S
-20...+50°C
A

4,8 MVA

265
570x 270 x 370 mm
20,5kg

500
380440V (-10% ... +10 %)

26 kVA
35A
500A/40V

390A/356V
500A/30V

390A/256V
500 A/ 46V
80-95V
20-50V
16...7,0mm
portaaton
0,90

0,89

1P23S
-20...+50°C
A

4,8 MVA

265
570x 270 x 370 mm
23,5kg
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